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Fdrellggande uppfinning avser en plattvarmevaxlare fOr varme- 
Overfdrlng nellan tv& vdtskor med oliJca store fiaden, Izme- 
fettande ett antal huvudsakXlgen rektangul&ra vtomedverfd- 
rlngeplattor (2a) fOrsedda med genomg&ende in- och utlopps- 
Oppningar (5a, 6a resp. 7a, 8a) 1 sina hampartier (9a, 10a, 
11a, 12a), Varje varmedverfarlngaplatta (2a) har ett centralt 
vdmeOverfOringspartl (17a) och tv& fOrdelningspartler (15a, 
16a) beiagna mellan vftrmeOverfOrlngspartlet (17a) och respek- 
tlve In- och utloppsdppnlngar (5a, 6a resp« 7a, 8a), 



Enllgt uppflnningen sklljer slg storleken p4 In- och utloppe 
appningama (5a, 6a) f6r den ena av n&nnde tvA vatskor frAn 
storleken hos in- och utloppsappningama (7a, 8a) far den 
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F5rel±ggande uppfinning avser en plattvMrmevaxlare for varme- 
5verf5ring mellan tva vStskor med olika stora f 15den, inne- 
fattande ett antal huvudsakligen rekt:anguldra varmeGver- 
fdringsplattor, vllka var och en har genomgiende in- och 
utloppsoppningar for respektive vatskor i sina hornpartier, 
ett varmeover f 5r±ngsparti , som Sr belSget centralt mellan 
respektive in- och ut:lopps&ppningar, samt: tvd fdrdelnings- 
partier, som 3r belSgna mellan vMrme&verfdringspartiet: och 
respektive in- och utloppsoppningar och som ar utformade f6r 
fordelning av de tva respektive vStskoma nar dessa strommar 
frdn sina inloppsoppningar mot varmedverf oringspartiet . 

Traditionellt utformade plattvSrmevdxlare uppvisar vanligen 
ett paket av identiskt lika v^rmeCverforingsplattor, vilka 
har in- och utloppsoppningar av samma slag for bAda 
v^tskorna. En sadan vSrmevaxlare med in- och utloppsoppningar 
av samma slag utnyttjas optimalt endast vid lika stora fl5den 
hos de bada vdtskorna. Om den ena vStskan ges ett mindre 
flode genom varraevSxlaren an den andra vStskan, blir 
tryckfallen f5r v&tskoma olika, eftersom tryckfallet 
varierar proportionellt med volymflodet i kvadrat. Detta 
innebar att varmeGvergdngen mellan vatskoma och 
vSrmec3verf5ringsplattoma inte kan bli optimal pS bida 
sidorna av varje vameoverf5ringsplatta, om vStskef 15dena ar 
olika • 

F5r dkning av varmedverf 5ringen i samband med s.k. osymme- 
triskt fl5de hos de vSrmevSxlande vatskoma har det tidigare 
foreslagits att volymen av str5mningskanalerna pa den ena 
sidan om varme5verf5ringsplattoma minskas, s&som framg&r av 
EP 470 073, eller att str5mningsmotst&ndet i strGranings- 
kanalerna paverkas genom en kombination av olika korru- 
geringsmonster hos varme6verf oringsplattoma, sSsom framgdr 
av EP 88 316 eller EP 204 880. Gemensamt fOr dessa tidigare 
f5reslagna arrangemang ^r att de endast medger en liten 
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osymmetz-l mellan de tvS vatskornas ol±ka fl5den och att 
v^rmeoverg&ngen visavi varmeoverforingsplattorna inte blir 
tillrackligt effektiv f5r bdda vStskorna, 

5 ftndam&let med fSreliggande uppfinning ar atl: i en platt- 

v&rmevaxlare av inledningsvis beskrivet: slag dstadkoinma en 
forbattrad varme5verforing mellan tva vStskor med olika stora 
floden. Ett ytterligare andamdl ar att &stadkorama en platt- 
varmev^xlare som medger en stdrre osymraetri mellan de "bvA 
10 vatskornas olika floden an tidigare kanda plat-tvarmevSxlare. 

Dessa andamil uppn&s genom att storleken hos varmeover- 
f5ringsplattomas in- och utlbpps6ppningar f5r den fOrsta av 
namnda tva vatskor ar mindre an storleken hos in- och 

15 utlopps5ppningarna f6r den andra vatskan och att varmedver- 
faringsplattoma ar sa utforraade i sina f5rdelningspartier, 
att strSmningsmotstindet f5r den f orsta vatskan vid dennas 
str5mning mellan in- och utloppsSppningarna f5r densamma och 
varme5ver£6ringspartiema ar storre an str5mningsmotst&ndet 

20 f5r den andra vatskan vid dennas str6mning mellan in- och 
utlopps5ppningama for denna andra vatska och varmedver- 
f or ingspart ierna • 

Med foreliggande uppfinning efterstravas lika stort tryckfall 
25 p& bada sidor om varmeoverforingsplattoma, trots att fiadena 
hos de tva varmevaxlande vatskoma ar olika. Saledes 
optimeras exempelvis strCmningsbetingelsema f5r den fdrsta 
vatskan, dvs. den vatska som har minst fl5de, med hansyn till 
varme5verforingen, samtidigt som stromningen iinderiattas for 
30 den andra vatskan, dvs den vatska som har starst fiade. 

Lampligen kan stromningsmotstdndet garas starre far den 
farsta vatskan an far den andra vatskan genom att man hos 
varje fardelningsparti utformar en langre stramningsvag far 
35 den f orsta vatskan an far den andra vatskan. 
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30 



Aven genom att utforma fardelningspartiet sA att den totala 
strSmningsbredden blir mindre f 6r den f Orsta vStskan an f 6r 
den andra vStskan kan man gGra strSraningsmotstandet stOrre 
far den fttrsta vStskan an fttr den andra vStskan. 

StrOmningsmotstanden fOr de tv& vStskoma kan Sven gSras 
olika genom att man utformar pressm5nster hos varmeSver- 
f5r±ngsplattomas fSrdelningspartier, vilka har mindre 
pressdjup pa den ena sidan an pA den andra sidan av varje 
varmeeverforingsplatta. M.a.o. fordelningspartiemas niv&er 
kan forskjutas s& att den sxda av varmeOverforingsplattorna 
sora ar avsedd fOr ett mindre f 16de far grundare strom- 
nlngskanaler an den sida som Sr avsedd f©r ett stSrre flSde. 
Darigenom Okar varmeSverfOringsplattomas mOjlighet att 
astadkomma en ef fektiv varmeOverfOring vid stor osymmetri hos 
de tv& vatskornas flOden. 

Genom att fOrse varmeaverfCringsplattorna dels med in- och 
utloppseppningar som ar olika stora fOr de olika vatskoma, 
dels med ett pressraonster i fOrdelningspartiema, vilket ger 
flodena genom de stOrre Oppningama relativt breda in- resp. 
utloppsfronter och flSdena genom de mindre 5ppningarna 
relativt smala in- resp. utloppsfronter, kan flOdeskapa- 
citeten 6kas fQr f lOdena genom de stOrre Oppniiigarna och 
25 minskas fdr flSdena genom de mindre dppningama. varme- 

averfOringsplattorna medger darmed en stark osymmetri mellan 
de tva vatskornas olika flSden under det att de far b4da 
vatskoma skapar stremningsbetingelser som ar gynnsamma far 
varmeeverfaringen mellan vatskoma. 



uppfinningen kommer i det feijande att beskrivas narmare med 
hanvisning till bifogade ritningar, p& vilka 



figur 1 schematiskt visar en plattvarmevaxlare enligt 
35 uppfinningen. 
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flgur 2 visar en f5rsta varme5verf6ringspla1:ta avsedd f6r 
pla-fc'tvarmevaxlaren enligt fig 1, 

figur 3 v±sar en andra vanneOverferingsplatta avsedd fSr 
5 pla-ttvSrmev&claren enlxgt fig 1, och 

figur 4 visar en alternativt utforraad varmeSverfdringsplatta 
avsedd for en plattvarmevaxlare enligt: uppf inningen. 

10 I figur 1 visas en plattvarmev^lare 1 innefattande ett: paket 
av tunna varmeoverforingsplattor 2, en frSmre andpla-fcta 3 och 
en bakre Sndplatta 4. Den frSmre Endplattan 3 uppvisar en 
inloppsoppning 5 och en utloppsoppning 6 for en f orsta vatska 
med etl: relativt litet: flode och en inlopps5ppning 7 och en 

15 utlopps5ppning 8 f5r en andra vdtska med ett relativt stort 
flode . 

varmeOverfaringsplattoma 2 Sr genom pressning f Grsedda med 
ett m5nster i form av ksax och dalar^ varvid Ssarna hos 

20 altemerande fdrsta och andra vSLrmedverfdringsplattor 
anligger mot varandra. Tatningsorgan anordnade mellan 
varme5verfaringsplattoma avgrtosar i vartannat platt- 
mellanrum ett strdmningsutrymme f5r den f5rsta vStskan och i 
ovriga plattmellanrum str<3mningsutrymmen for den andra 

25 vStskan. 

varmeoverfbringsplattoma 2 Mr i figur 1 hopfogade medelst 
ladning, men altemativt kan i en plattvSrmevSxlare enligt 
uppf inningen varme6verf6ringsplattorna hallas samman med 
30 hjalp av ett stativ eller pS n&got annat l&npligt satt. 

I figur 2 visas en fOrsta varme5verf5ringsplatta 2a, som ar 
ISngstrSckt och i huvudsak rektangulSr och som har 
genomgSende in- och utloppsoppningar 5a och 6a respektive 7a 
35 och 8a. In- och utlopps5ppningarna Sr placerade i 
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v^nne6verf5r±ngsplattans hfirnpartier 9a^ 10a 11a resp. 12a. 
In- och u-tloppsdppningarna 5a och 6a for den f5rsta vatskan 
befinner sig vid vSnnettverfaringsplattans ena iSngsida 13a 
och in- ocdi utloppsoppningarna 7a och 8a f5r den andra 
vatskan befinner sig vid varmeoverfdringsplattans andra 
iSingsida 14a. VarmeOverfcJringsplattan 2a Sr hMrigenom 
utformad f5r s& kallad parallellstromning^ dvs 
huvudstrOmningsriktningarna f5r de vStskor, som skall strttnuna 
p4 (5msB sidor av varme5verfaringspla1:tan^ avses vara 
parallella. 

I enlighet; med uppfinningen ar in- och utloppsSppningarna 5a 
och 6a for den f orsta vatskan* lika stora men vMsentligt 
mindre an in-och utloppsGppningarna 7a och 8a for den andra 
vatskan. Aven in- och utloppsdppningarna 7a och 8a ar lika 
stora . 

Varmeoverforingsplattan 2a har vidare ett 5vre fordelnings- 
parti 15a och ett nedre fordelningsparti 16a samt ett 
dSLremellen anordnat huvudsakligen f5r vMrmeoverf oring avsett 
parti 17a. 

Det ovre f ordelningspartiet 15a och det nedre fordelnings- 
partiet 16a uppvisar pressmonster utformade vSsentligen i 
enlighet med vad som framgSr av det engelska patentet 
nr 1 357 282. De upipvisar sdledes bredvid varandra f5rl6pande 
&sax 18a, vilka ar uppressade fran ett med varmeeverforings- 
plattan 2a parallellt plan, och i vinkel med Ssarna 18a 
bredvid varandra forl6pande rSnnor 19a nedpressade frdn 
n&nnda plan. Genom att rSnnorna 19a bildar 4sar p& den 
motsatta sidan av varme5verf5ringsplattan 2a uppvisar s&ledes 
varmeoverforingsplattan dsar pa bada sina sidor, vilka Asar 
tillsammans med mellanliggande plattpartier bildar kanaler 
for de varmeoverf5rande vatskorna pa respektive sidor av 
fSrdelningspartiema 15a och 16a. De sSlunda utformade 
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kanalerna p& den ena sidan av plattan bildar vlnkel med de pa 
samma sStl: utformade kanalerna pd den andra sidan av plattan. 

Sdsom framgir av fig 2 Strieker sig asarna 18a pfi den visade - 
sidan av respektive fSrdelningspartier 15a och 16a v^sent- 
ligen i rik-fcning frAn de rela-fcivt stora Sppningarna 7a och 8a 
mot varmeaverforingspartiet 17a^ medan rSnnoma 19a strScker 
sig vasentligen i riktning fr&n de relativt sm& appningarna 
5a och 6a mot: varmeaverfSringspartiel: 17a. 

Varmeoverfaringspartiet: 17a uppvisar ett pressmSnster i form 
av ett konventionellt s.k. fiskbensmanster av dsar och dalar. 

I fig 3 visas en andra vMrmeaverforingsplatta 2b, vilken ar 
avsedd att samverka med en vHrmeaverfaringsplatta 2a enligt 
fig 2 i en plattvSlrmevaxlare enligt uppfinningen. Detaljer 
hos vSrmeoverfaringsplattan 2b, vilka bar motsvarigheter hos 
vSrmeaverfaringsplattan 2a, har givits samma 
sifferbeteckningar men med tillSgget b i stSllet far a. 

Vid varmeaverfaringsplattan 2b Sr i vart och ett av fardel- 
ningspartierna 15b och 16b Asarna 18b och 19b utformade pS 
annat satt an motsvarande asar 18a och 19a hos varmeaver- 
faringsplattan 2a i fig 2. SAlunda s tracker sig.dsama 18b 
vasentligen i riktning f r&i de relativt sm& appningarna 5b 
och 6b mot varmeaverfaringspartiet 17b, medan rannoma 19b 
stracker sig vasentligen i riktning fran de relativt store 
appningarna 7b och 8b mot varmeaverfaringspartiet 17b, 

Aven varmeaverfaringspartiet 17b av varmeaverfaringsplattan 
2b skiljer sig frdn motsvarande parti 17a av varmeaver- 
faringsplattan 2a nar det gailer riktningarna far de pressade 
asama och dalama hos f iskbensmanstret. 
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NSr tv^ varmeoverforingsplattor 2a och 2b placeras intill 
varandra i en plattvarmevaxlare koimner i omrAdena for 
plat-tomas f6rdelningspari;ier 15a, 16a resp* 15b,, 16b dsarna 
pa den ena plat:tan att anligga mot parallellt med desamma 
fdrl&pande 4sar hos den andra plattan. I omrSdet for 
varme5verforingspartierna 17a och 17b kommer Asarna i 
plattornas f iskbensmonster att korsande anligga mot varandra 
och bllda ett s.k. korskorrugeringsmonster. 

Tva vMrme5verf5ringsplattor, vilkas varrae5verf oringspartier i 
samverkan skapar ett korskorrugeringsmdnster, varvid trubbiga 
vlnklar blldas mellan varandra korsande Jisar, sett 1 
str5mn±ngsrlktn±ngen f5r en mellan plattoma str5mmande 
vatska, Sstadkommer ett mycket stort stromnlngsmotst&nd for 
vStskan. varrae5verforingsplattornas f5rdeln±ngspartier ger i 
detta fall normalt ett procentuellt sett mycket litet bidrag 
till str6mningsmotst&ndet i plattmellanrummet, trots att 
vSitskehastigheten pd gnxnd av vSirme5verf5ringsplattornas 
geometri ar ungef^r dubbelt sa stor i omradena f5r 
fordelningspartierna som i omrAdet f5r det huvudsakligen 
vSLrrae5verforande partiet. 

V^rme5verf0rande partler med fiskbensmdnster, som istSllet 
bildar motsvarande spetsiga vinklar mellan varandra korsande 
asar, ger daremot ett litet stromningsmotst&nd, och 
fSrdelningspartiemas bidrag till str5mningsmotstSndet i ett 
plattmellanrxira kan dd bli procentuellt sett f5rhdllandevis 
stort • 

Enligt uppfinningen underiattas en osymmetri mellan tv& 
varmevaxlande vatskors fldden genom att str5mningsmotstSndet 
g5rs mindre f5r det relativt stora fiadet an f5r det relativt 
lilla fl5det. Detta astadkoms genom att v^rme5verforings- 
plattomas in- och utlopps5ppningar for det stora flodet g5rs 
storre an f5r det lilla fl5det samt genom att f5rdelnings- 
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partiema breddas och avkortas f5r del: stora f lodet be- 
kos-tnad av en motsvarande f arlSngning och rediiktion av bred- 
den f6r det lilla fliSdet. 

5 I exempelvls fOrdelningspartierna 15a och 16a ges vatskef lo- 
det genom de relativt stora In- och utloppsappnlngama 7a och 
8a en bred in- och utloppsfront, dvs. den totala stramnings- 
bredden Sir storre p4 den sida av varmeeverforingsplattoma 
som ar avsedd for det relativt stora fl6det och mindre p4 den 
10 sida av vSrmeaverfaringsplattan som ar avsedd far det rela- 
tivt lilla fiadet. 



15 



Dessutom ar fardelningspartiernas 15a och 16a stromnings- 
kanaler ISngre f6r det lilla fiadet ^n for det stora flodet 



Vid ett pressmonster far fardelningspartiema av det slag som 
visas i fig 2 och 3 kan genomstramningsarean hos kanalerna 
far det stora fiadet (pS den ena sidan av en platta) garas 
ytterligare storre p^ bekostnad av genomstromningsarean hos 
20 kanalerna far det lilla fiadet (p6 den andra sidan av plat- 
tan) genom att de plattpartier^ vilka bef inner sig mellan de 
uppressade isarna och mellan de nedpressade r^nnoma, far- 
ISLggs nMrmare rannornas botten &i Ssarnas toppar. 

25 I figur 4 visas en alternativt utformad varmeaverfarings- 
platta 20, vilken skiljer sig frdn den i figur 2 visade 
varmeoverforingsplattan 2a i huvudsak genom att en inlopps- 
appning 25 far en farsta vStska bef inner sig vid vSrmeaver- 
faringsplattans ena Idngsida 21, varjSmte en utloppsappning 

30 26 far samma vatska bef inner sig vid vSmieaverfaringsplattans 
andra ISngsida 22 och att en inloppsappning 27 far en andra 
vatska bef inner sig vid varmeaverfaringsplattans namnda ena 
lAngsida 21 och en utloppsappning 28 far den andra vSLtskan 
bef inner sig vid vSrmeaverfaringsplattans andra, lAngsida 22. 

35 Varmeoverfaringsplattan 20 ar utformad fdr s& kallad diago- 
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nalstr^mning^ dvs. vatskomas huvudstrGmningsrlktnlngar avses 
korsta varandra och var och en stracka sig diagonal t: 5ver 
vMrmeever f oringsplattan 20 . 

I samband med diagonalstrOmnlng erfordras -kv^ olika slag av 
vaxine5verf5ringsplat:tor (med olika pressmdnster ) for Sstad- 
kommande av 5nskad samverkan mellan pressin5ns1:ren hos n^rbe- 
ISgna plattor i en plattvarmevaxlare • Fxinktionen i enlighet 
med uppfinningen hos s&vai de cen-trala varme5verf5ringsparti- 
erna som fdrdelningspairkiema hos plat:t:or avsedda for 
diagonalstrdmning (fig 4) analog med den hos plattor avsedda 
f 5r parallells-kromning ( fig 2 och 3 ) . 

1 samband med parallellst:r5mning kan en plattvarmevSxlare 
enligt: uppfinningen astadkommas med hj^lp av enbart: plat: tor 
forsedda med identiska pressmOnster hos f5rdelnings- och 
v^rmeOverfOringspartlema, om varannan pla-tta anordnas vand 
relativt ovriga plat-tor 180** omkring en axel i platrtrans plan. 
Detta stiller dock speciella krav p& arrangemanget f5r tat- 
ning mellan plattorna Idngs dessas kanter samt omkring deras 
in- och utloppsGppningar. 

En kombination av 50 % bredare front f6r det storre f 15det to 
f Gr det mindre flodet i omrddena f5r varme^iverfaringsplattor- 
nas fordelningspartier och 50 % Itogre kanaler for det mindre 
fiedet to fto det stOrre fiesdet kan ge dubbelt s& stor fl5- 
deskapacitet St kanalema for det st5rre f 15det to &t kana- 
lema fdr det mindre fl5det vid samma tryckfall for b&da 
flOdena genom de respektive plattmellanrummen. 

Vid en kombination med grundare kanaler f 5r det mindre f 15det 
och djupare kanaler for det st&rre flddet har en osymmetrl 
med f5rhallandet 3:1 mellan det st5rre och det mindre fie^det 
kunnat dstadkommas i omrddet f5r f Ordelningspartierna. 
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D& det vaarmeaverfarande partiet uppvisar ett f xskbensmGnster 
med spetslga vinklar och sdlunda dstadkommer ett relativt 
litet str5nin±ngsmotst&nd kan f6r varmevaxlingsvatskorna 
f5rh&llandet 3s 1 astadkommas genom hela plattvarmevSxlaren. 

D& det vSnneoverfarande partiet uppvisar ett fiskbensm6nster 
med trubbiga vinklar och s&lunda astadkonmier ett relativt 
stort straninlngsmotst4nd f5r varmevaxllngsvatskoma kan 
forhdllandet 1.2-1.5:1 uppnds mellan det stOrre och det 
mindre fl5det genom plattvSirmevaxlaren. 

I en plattvSrmevaxlare enllgt uppflnnlngen kan pS bada sldor- 
na om varmeaverfGringsplattoma tryckf allet hos de str5mmande 
varmevaxllngsvatskorna hallas uppe, trots ollka floden hos 
dessa. Detta har m5jllggjorts genom att f lodes vagama far 
vatskan med det relativt 1111a f ladet har glvlts mindre 
genomstramnlngsareor fin motsvarande f ladesvSgar 1 en kon- 
ventlonell plattvarmevSxlare med Ilka store In- och utlopps- 
appnlngar 1 vSrmeaver f arlngsplattoma . Detta har 1 sin tur 
majllggjort att fiadesvagama f5r vStskan med det relativt 
stora f ladet kunnat ges starre genomstramnlngsareor Sn mot- 
svarande stramnlngsvagar 1 en konventlonell plattvarmevSx- 
lare. HSrigenom har en plattvarmevSxlare enllgt uppflnnlngen 
dels kunnat ges en starre fiadeskapacltet p^ hagf ladessldan 
an en konventlonell plattvarraevSLxlare, dels kunnat ges en 
vasentllgt starre v^raeaverf arlngskapacltet Sn en konventlo- 
nell plattvarmevaxlare 1 samband med en vlss given osymmetrl 
hos fiadena av de varmevMxlande vatskoma. 

En s&dan starre varmeaverf arlngskapacltet hos varmeaverfa- 
rlngsplattorna kan utnyttjas pS ollka satt. Antlngen kan far 
en vlss varmevaxllngsuppglft en plattvarmevaxlare enllgt 
uppflnnlngen utnyttja ett mindre antal varmeaverfarlngsplat- 
tor an en konventlonell plattvarmevaxlare, eller kan varje 
varmeaverfarlngsplatta garas mindre an en pA konventlonellt 
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sStt utformad varme5verf5ringsplatta. I det senare fallet kan 
farutom kostnaden f5r v^nneoverf5ringsplattorna ^ven kost- 
naden f5r eti: stativ f5r sammanhallning av ett paket av 
varmeGverfOringsplat-tor reduceras. Exempelvls kan ± det 
senare fallet IdngstrSckta varmeoverfOringsplattor utformade 
enligt uppflnnlngen g5ras smalare ^ motsvarande konventlo- 
nella v^meOverf dringsplattor • Aven ett stativ kan d&rigenom 
g5ras sntalare och saledes bllllgare. 

En fordel med uppflnnlngen ^ ocksa att atgarderna f5r att 
underiatta osymmetri hos v^tskefl5dena kan gOras utan kompro- 
misser med v^rmeSverf 5ringsplattomas fdrm^ga att med blbe* 
hdllen piattjocklek t&la h5ga vStsketryck. StOd- och kontakt- 
pimkter mellan vMrmedverf&rlngsplattoma kan llgga lika tatt 
som vid konventlonella v^rmedverf oringsplattor • 

Ovan bar beskrivlts endast en typ av pressmdnster f5r varme- 
overfdrlngsplattomas f5rdelningspartler och en typ av mon- 
ster f&r plattornas vSucmedverforlngspartier. Inom ramen f5r 
uppflnnlngen, s&som denna anges 1 efterf51jande patentkrav, 
kan glvetvls andra l^pllga pressmonster komma Ifraga. 
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Paten-tkrav 



1- Plattvarmevaxlare for varmebver faring mellan tvS vStskor 
med olika stora floden, innefattande eti: ant:al huvudsakligen 
rektanguiara varme5verf5ringsplattor (2a, 20), vilka var och 
en har genomgaende in- och utloppsSppningar (5a, 6a resp. 7a, 
8a; 25, 26 resp. 27, 28) f5r respektive vStskor 1 s±na hesm- 
partier (9a, 10a, 11a, 12a), ett varmeaverfQringsparti (17a), 
som ar belaget centralt mellan respektrlve in- och ulrloppsopp- 
ningar, samt tvd fOrdelningspartier (15a, 16a) som ar beiagna 
mellan varme6verf5ringspartiet (17a) och respektive in- och 
utloppsCppningar och som ar utformade f 5r f Srdelning av de 
tvd respektive vatskoma nar dessa s1:r5mmar fr&n sina in- 
loppsoppningar mot varme5verf5ringspartiet, 
kannetecknad av att storleken hos varraeGver- 
foringsplattomas in- och utlopps6ppningar (5a, 6a; 25, 26) 
far en f arsta av namnda tv& vatskor ar mindre an storleken 
hos in- och utloppsappningama (7a, 8a; 27, 28) far den andra 
vatskan och att varmeaverf aringsplattorna ar s& utformade i 
sina fardelningspartier, att stramningsmotstdndet far den 
farsta vatskan vid dennas stramning mellan in- och utlopps- 
appningama (5a, 6a; 25, 26) far densarama och varmeaverf a- 
ringspartiema (17a) ar starre an straraningsmotstandet far 
den andra vatskan vid dennas stramning mellan in- och ut- 
loppsappningama (7a, 8a; 27, 28) far denna andra vatska och 
varmeaverf aringspartiema ( 17 ) • 

2. Plattvarroevaxlare enligt krav 1, kanneteck- 
nad a V att stramningsvagen aver f ardelningspartiema 
(15a, 16a) far den farsta vatskan ar langre an stramnings- 
vagen aver f ardelningspartiema (15a, 16a) far den andra 
vatskan. 

3. Plattvarroevaxlare enligt nSgot av kraven 1-2, kanne- 
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tecknad av att fordelningspartiemas (15a, 16a) 
totala stramningsbredd Sr smalare fdr den f5rsta v^-tskan an 
f5r den andra vSLtrskan. 

4. Plat-tvarmevaxlare enligt nSgot av kraven 1-3, kSnne- 
tecknad av att f5rdeln±ngspartiema (15a, 16a) 
uppvisar ett pressmonster med mlndre pressdjup p& den ena 
sldan an pA den andra sidan av varmeaverf5ringsplattorna (2a; 
20), s& att strdmnlngskanaler som blldas f5r den farsta 
vatskan ar grundare an stromningskanaler som blldas fGr den 
andra vatskan. 

5. Plattvarmevaxlare enligt nagot av kraven 1-4, k a n n e - 
tecknad av att vanne5verf6ringsplattoma ar lAng- 
strackta och att in- och utlopps5ppnlngama (5a, 6a) f6r den 
fdrsta vatskan bef inner sig vid varje v^rmeoverforingsplattas 
ena l&ngslda (13a) och in- och utloppsdppningama (7a, 8a) 
far den andra vatskan befinner sig vid varJe vanneaverfa- 
ringsplattas andra langsida ( 14a ) • 

6. Plattvarmevaxlare enligt nagot av kraven 1-4, k a n n e - 
tecknad av att varmeaverfaringsplattornas in- och 
utloppsappningar (25-28) ar s& beiagna att de tv& huvudstram- 
ningsriktningama far vatskomas stramning mellan varmeaver- 
farlngsplattorna korsar varandra och stracker sig diagonalt 
aver varmeaverf aringsplattoma . 
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